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Diese Erfindung betrtfft allgemein eine Wegwerf- 
windel und insbesondere eine derartige Windel, die zur 
wahlweisen Verwendung entweder als sogenanntes 
Windelhfischen mit einem Vorder- und Hinterteil. die 
miteinander bereits in einem Schritt der Herstellung ver- 
bunden wurden und so einen geschlossenen Ring urn 
die Hufte bilden, Oder als sogenannte Windel des offe- 
nen Typs mit einem Vorder- und Hinterteil, die mittels 
BefestigungsWappen erst dann miteinander zu verbin- 
den sind, wenn die Windel tatsachlich einem Trager 
angelegt wird, eingerichtet ist. 

Die japanische Gebrauchsmusteranmeldung Amts- 
blatt-Nr. 1992-5826 zeigt eine Wegwerfwindel auf, die 
einen Vorder- und Hinterteil umfaBt, die vorab entlang 
einem der im Huftbereich einander gegenOberliegen- 
den Seitenabschnitte miteinander verbunden wurden, 
aber durch eine bandahnliche Befestigung Ifisbar ent- 
lang dem anderen Seitenabschnffl miteinander verbun- 
den werden k6nnen. Andererseits zeigt die japanische 
Patentanmeldung Amtsblatt-Nr. 1992-89050 eine Weg- 
werfwindel auf, die einen Vorder- und Hinterteil umfaBt, 
die zum lOsbaren Verbinden mittels eines Klebebandes 
entlang wenigstens einem Seitenabschnitt des Huftbe- 
reiches verbindbar eingerichtet sind. 

Die in der vorstehend genannten japanischen 
Gebrauchsmusteranmeldung Amtsblatt-Nr. 1992-5826 
aufgezeigte Windel ist unabhangig davon, ob der Trager 
sich in stehender oder liegender Stellung bef indet. beim 
Anlegen an den Trager unpraktisch, da einer der seitli- 
chen Seitenabschnitte permanent geschlossen ist. Die 
in der vorstehend genannten japanischen Patentanmel- 
dung Amtsblatt-Nr. 1992-89050 aufgezeigte Windel ist 
insofern nachteilhaft, als daB beim Erweitern der Hutt- 
dffnung, urn eine derartige Windel einem Trager anzule- 
gen, wie es normalerweise bei normalen Hdschen mit in 
Ringform geschlossener Huftlinie getan wird, einer oder 
beide der seitlich gegenuberliegend angeordneten Sei- 
tenabschnitte des Huftbereiches, die vorab geschlos- 
sen wurden, wie das bei normalen HOschen der Fall ist, 
unbeabsichtigt geOffnet werden kOnnen und der erwar- 
tete Effekt durch das SchlieBen der Huftlinie im vorhin- 
ein kann auf die Halfle vermindert werden, da eine 
derartige SchlieBung nur durch Klebeband erfolgt (im 
Verlauf der Herstellung). 

Aus der GB-A-2 244 422 ist eine Wegwerfwindel 
bekannt, bei der das Vorderteil und Hinterteil im Huftbe- 
reich uber Bereiche miteinander verbunden ist, und das 
Vorderteil und Hinterteil entiang diesen Bereichen bei 
Bedarf wieder getrennt werden k6nnen und uber einen 
ebenfalls im Huftbereich angeordneten klebebandarti- 
gen VerschluB wieder verbunden werden kCnnen. 
Jedoch sind bei dieser Wegwerfwindel die Verbindungs- 
und gleichzettig Trennbereiche zwischen Vorder- und 
Hinterteil nicht Ober die gesamte Lange zwischen Bein- 
und HuftOffnung angeordnet und die Befestigungsklap- 
pen zum erneuten Verbinden von Vorder- und Hinterteil 
erstrecken sich ebenfalls nicht uber die gesamte Lange 
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zwischen Bein- und HuftOffnung. 

Ausgehend von dem nachstliegenden Stand der 
Technik, wie er in der GB-A-2 244 422 beschrieben ist, 
liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine verbes- 
serte Wegwerfwindel aufzuzeigen, die einen Vorderteil 
und einen Hinterteil aufweist, die im Verlauf der Herstel- 
lung entlang den einander seitlich gegenuberliegenden 
Seitenabschnitten des HOftbereichs im voraus mitein- 
ander verbunden werden, bei Bedarf jedoch voneinan- 
der getrennt und wiederum miteinander verbunden 
werden kfinnen, so daB auf diese Weise die wiederum 
verbundenen, einander gegenOberliegenden Seitenab- 
schnitte nicht unbeabsichtigt geOffnet werden kdnnen, 
auch wenn die HuftOffnung erweitert wird, urn die Win- 
del einem Trager anzulegen und auch nach dem Wie- 
derverbinden der Seitenabschnitte ein unveranderter 
Sitz der Windel gewahrleistet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelOst, daB sich die Verbindungslinien von der BeinOff- 
nung bis zur Hufteffnung erstrecken, jede der Verbin- 
dungslinien einen Widerstand von 1000 g/25,4 mm 
(Zoll) oder mehr gegen Trennung aufweist, die zwi- 
schen dem Vorder- und Hinterteil auftritt, und uber die 
gesamte Lange der Verbindungslinien Trennlinien in der 
Nachbarschaft dieser vorgesehen sind, so daB der Vor- 
««« Q r»n Hiocen Trennlinien vom Hinterteil abge- 
rissen werden kann; und die Trennlinien in ihrer 
gesamten Lange von Befestigungslappen uberdeckt 
sind. 

Vorzugsweise sind die Verbindungslinien durch 
SchweiBen gebildet und die Trennlinien durch punkt- 
weise Schnitte oder Perforationen. 

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 

Die Erfindung wird anhand eines Beispiels unter 
Bezug auf die beiliegenden Figuren detaillierter 
beschrieben, wobei: 



40 Fig. 1 

Fig. 2 
45 Fig. 3 
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Fig.4 
Fig. 5 
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Fig. 6 



eine Vorderansicht einer aufgerichteten Win- 
del zeigt, bei der eine der BefestigungsWap- 
pen an einem Vorderteil befestigt ist; 
eine Ruckansicht der vollstandig aufgerichte- 
ten Windel zeigt; 

eine Teilschnittdarstellung in vergr&Bertem 
MaBstab einer Unie zeigt, entlang der der 
Vorderteil, der Hinterteil und die Befesti- 
gungsklappen in der Nahe ihrer seitlich 
gegentiberliegenden Seitenrftnder bzw. 
Basisenden miteinander verbunden sind; 
eine Draufsicht von oben auf die aufgerich- 
tete Windel zeigt; 

eine Fig. 4 ahnliche Ansicht zeigt, die jedoch 
die aufgerichtete Windel zeigt. deren einan- 
der seitlich gegenuberliegende Seitenab- 
schnitte des Vorderteiles von denjenigen des 
Hinterteiles abgetrennt sind; 
eine Draufsicht auf die Innenseite der errtfal- 
teten Windel zeigt; 
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Fig. 7 eine vergroBerte Schnittdarstellung erttlang 
einer Linie X-X in Fig. 6 zeigt; und 

Fig. 8 eine perspektivische Darsteilung zur Eriaute- 
rung eines MeBverfahrens der Trennfestig- 
keit der Verbindungslinie zeigt, das unter 
Verwendung einer Materialprobe durchge- 
fuhrt wird. 

BEVORZUGTE AUSFUHRUNGSFORM DER ERFIN- 
DUNG 

Wie in Fig. 1 bis 5 gezeigt, gehen ein Vorderteil 1 
und ein Hinterteil 2 einer Windel in Langsrichtung inein- 
ander uber. Vorder- und Hinterteil 1 , 2 werden uberein- 
andergefaltet, wobei die einander seitlich 
gegenuberliegenden Seitenabschnitte 3, 3 des Vorder- 
teiles 1 in der Ebene des Huftbereiches exakt auf die 
entsprechenden einander gegenuberliegenden Seiten- 
abschnitte 4, 4 des Hinterteiles 2 gelegt werden, worauf 
zwei Befestigungsklappen 6, die auf ihren Innertf ISchen, 
den vorderen Enden derselben benachbart, Befesti- 
gungspunkte 5, die als Befestigungsmittel dienen, tra- 
gen, an ihren Basisenden 7 auf die die bereits 
Qbereinander gelegten einander seitlich gegenuberlie- 
genden Seitenabschnitte 3, 3 und 4, 4 des Vorder- bzw. 
Hinterteiles 1, 2 gelegt werden, und diese dergestalt 
ubereinandergelegten Komponenten 1, 2, 6 werden 
unter der Einwirkung von Warme Oder Ultraschallwellen 
entlang Linien 8 punktweise miteinander verbunden, die 
sich parallel zu und unmittelbar den Seitenabschnitten 
3, 4 wie auch den Basisenden 7 benachbart erstrecken, 
so daft die jeweiligen duBeren Rander dieser Kompo- 
nenten unverbunden belassen werden. Der Vorderteil 1 
ist an den jeweiligen Verbindungslinien 8 benachbarten 
Stellen 9a mit Trennlinien 9b versehen, die in Form von 
punktweisen Schnitten oder Lochern (d.h. sogenannten 
Perforationen) sich parallel zu den jeweiligen Verbin- 
dungslinien 8 erstrecken, so da 8 der Vorderteil 1 ent- 
lang diesen Trennlinien 9b vom Hinterteil 2 abgerissen 
werden kann. 

Die Verbindungsfestigkeit (oder der Trennungswi- 
derstand) der jeweiligen Verbindungslinie 8, entlang 
welcher der Vorder- und Hinterteil 1 , 2 miteinander ver- 
bunden wurde, sollte vorzugsweise 1000 g/25,4 mm 
(Zoll) oder mehr betragen, so da8 die einander seitlich 
gegenuberliegenden Seitenabschnitte 3, 3 und 4, 4 der 
jeweiligen Teile 1, 2, die entlang den Verbindungslinien 
8 miteinander verbunden sind, zuverlftssig an der Tren- 
nung voneinander gehindert sind, auch wenn jede der 
Verbindungslinien 8 einer ReiGkraft unterworfen wird, 
die moglicherweise zum Trennen der einander seitlich 
gegenuberliegenden Seitenabschnitte 3, 3 und 4, 4 
voneinander neigt, beispielsweise, wenn es erwunscht 
ist, die durch Verbinden der einander seitlich gegen- 
uberliegenden Seitenabschnitte 3, 3 und 4, 4 in der 
Ebene des HOftbereiches des Vorder- und Hinterteiles 
1, 2 ausgebildete Huftoffnung in bereits erwdhnter 
Weise zu erweitern, urn die Windel einem Trager anzu- 
legen, oder wenn bei angelegter Windel auf den Vorder- 



teil 1 Zug ausgeubt wird, urn den Vorderteil 1 von dem 
Hinterteil 2 entlang den jeweiligen Trennlinien 9b abzu- 
trennen. Es sei angemerkt, da8 der Trennungswider- 
stand unter Verwendung einer Materialprobe gemessen 

5 wird, die ein Teilstuck der Verbindungslinie 8 umfaBt 
und die von der Windel durch Ausschneiden eines in 
Fig. 8 durch unterbrochene Linien umgebenen 
Abschnittes entnommen wurde. Wie dargestellt, ist die 
Materialprobe ein rechteckiger Streifen mit einer Breite 

w von 25,4 mm (1 Zoll), der sich von der Verbindungslinie 
8 in entgegengesetzte Richtungen jeweils in Lflngsrich- 
tung um mehr als 10 mm erstreckt. Die Materialprobe 
wird an den in Langsrichtung gegenuberliegenden 
Enden derselben jeweils von Klemmbacken gehalten, 

15 so da 8 sich die Materialprobe anfanglich zwischen den 
beiden Klemmbacken exakt uber einen Abstand von 20 
mm erstreckt, wobei die Verbindungslinie 8 in der Mitte 
liegt. AnschlieBend wird auf die Materialprobe mit einer 
Geschwindigkeit von 100 mm/min. in Langsrichtung 

20 Zug ausgeubt und dadurch wird ein Wert (g), der im 
Moment der entlang der Verbindungslinie 8 auftreten- 
den Trennung auftritt, als Trennungswiderstandswert 
bestimmt. 

Wie Fig. 1 , 2 und 6 zeigen, wird jeder Windelzu- 

25 schnitt, der den in Langsrichtung ineinander Qberge- 
henden Vorder- bzw. Hinterteil 1, 2 umfaBt, 
anschlieBend mit einander seitlich gegenuberliegenden 
konkaven RSndern 10 versehen, die sich zwischen den 
jeweiligen Huftbereichen des Vorder- bzw. Hinterteiles 

30 1,2 erstrecken, um so die jeweiligen Beinoffnungen zu 
bitden. Dieser Zuschnitt setzt sich, wie in Fig. 7 am 
besten zu erkennen ist, aus einer flOssigkeitsdurchlassi- 
gen Decklage 11, einer flussigkeitsundurchiassigen 
AuBenlage 1 2 und einer zwischen die Decklage 1 1 und 

35 die AuBenlage 12 gelegten, stundenglasformigen flOs- 
sigkeitsabsorbierenden Platte 13 zusammen. Weiter ist 
der Zuschnitt entlang den jeweiligen Huftbereichen des 
Vorderteiles und Hinterteiles 1.2 sowie entlang den vor- 
stehenden beschriebenen konkaven Rdndern 10, die 

40 zur Ausbildung der jeweiligen Beinoffnungen bestimmt 
sind, mit mehreren parallel zueinander verlaufenden, 
fadenartigen elastischen Elementen 14, 15 jeweils ver- 
sehen, die in in Langsrichtung gedehntem Zustand zwi- 
schen der Decklage und der AuBenlage 11, 12 unter 

45 Verwendung von HeiBschmelzkleber angebracht sind. 
Die dem Huftbereich des Hinterteiles 2 zugehorigen 
elastischen Elemente 14 sind so angeordnet, daB sie im 
wesentlichen in diesem gesamten Bereich parallel 
zueinander mit zunehmenden Zwischenraumen vom 

so AuBenrand zum Inneren des Huftbereiches hin ange- 
ordnet sind, so daB die Gesamtelastizitat dieser elasti- 
schen Elemente 14 hoher ist als die der elastischen 
Elemente 14. die dem Huftbereich des Vorderteiles 1 
zugeordnet sind. Es versteht sich, daB, wenngleich 

55 nicht dargestellt, der Huftbereich des Hinterteiles 2 teil- 
weise aus StOcken elastischen Stoffes hergestellt sein 
kann, ohne daB sowohl der Vorder- als auch der Hinter- 
teil 1, 2 mit den jeweiligen elastischen Elementen 14 
wie in der dargestellten Ausfuhrungsform versehen 
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sind. Beispielsweise k&nnen derartige StOcke von ela- 
stischem Stoff mittels SchweiBung oder ahnlichem an 
den einander seitlich gegenOberliegenden Seitenran- 
dern des HOftbereiches des Hinterteiles 2 mit diesem 
verbunden sein. Obgleich nicht dargestellt, ist es auch 5 
mOglich, die Befestigungsklappen 6 zur Ganze Oder teil- 
weise aus elastischem Material zu bilden, ohne den 
Umfang der Erfindung zu verlassen. 

Der Huftbereich des Vorderteiles 1 ist mit einem mit 
einer Skala versehenen Streifen 16 versehen, der auf 10 
die AuBenf lache desselben geWebt ist, urn diese Ober- 
flache zu schOtzen, die andernlalls direkt und wieder- 
hott mit den Befestigungspunkten 5 der jeweiligen 
Befestigungsklappen 6 in Verbindung gebracht wOrde. 
Der mit einer Skala versehene schmale Streifen 16 is 
wirkt auch als Anzeigeeinrichtung zur bequemen 
Anzeige der Stellen, an denen die jeweiligen Befesti- 
gungspunkte 5 auf die AuBenflache aufgelegt werden. 
Die Befestigungspunkte 5 kOnnen durch Auftragen von 
Klebstoff gebildet werden, der herkOmmlicherweise fur 20 
einen derartigen Zweck verwendet wird, oder kflnnen 
ein Stuck Band sein, das mit einer Vielzahl von Hak- 
chen versehen ist, wie z.B. Velcro (Warenzeichen) oder 
Magic Tape (Warenzeichen), die beide dem Fachmann 
bekannt sind. Urn ein derartiges Bandstuck als Befesti- 25 
gungspunkt 5 zu verwenden, muB der mit einer Skaia 
versehene schmale Streifen 16 eine Faserfloroberf la- 
che aufweisen, mrt der die Hakchen des Befestigungs- 
punktes 5 wirksam in Eingriff bringbar sind. 

Die BefestigungsWappe 6 kann aus Vliesstoff oder 30 
einer laminierten Lage, die aus derartigem Vliesstoff 
und Kunststoffolie Oder qualitativ hochwertigem Papier 
besteht, gebildet sein. Die DecWage 1 1 kann aus Vlies- 
stoff Oder porOser Kunststoffolie bestehen. Die AuBen- 
lage 12 kann aus Kunststoffolie oder einer laminierten 35 
Lage, bestehend aus derartiger Kunststoffolie und 
Vliesstoff hergestellt sein. Der mit einer Skala verse- 
hene schmale Streifen 16 kann aus Kunststoffolie oder 
Vliestoff oder Filz in Abhangigkeit von der gewunschten 
Natur des Befestigungspunktes 5 hergestellt sein. 40 

Die gemafi der Lehre dieser Erfindung wie vorste- 
hend beschrieben aufgebaute Windel kann einem Tra- 
ger als Windel des HGschentyps. d.h. in ihrer 
ursprunglichen Konfiguration, angelegt werden, bei- 
spielsweise, wenn es erwunscht ist, die Windel einem 45 
Trager anzulegen, der sich in stehender Stellung befin- 
det. Wahrend die Befestigungsklappen 6 in diesem Fall 
prinzipiell nicht erforderlich sind, ist es bevorzugt, daB 
die Befestigungspunkte 5 mit dem schmalen Streifen 1 6 
an den geeigneten Stellen desselben fest in Eingriff ste- so 
hen, urn eine unerwunschte Bewegung der Windel rela- 
tiv zum KGrper des Tragers wahrend ihrer Verwendung 
zu vermeiden (Fig. 4). Wenn es erwunscht ist. die Win- 
del einem Trager anzulegen, der sich in liegender Stel- 
lung befindet, werden die einander seitlich 55 
gegenuberliegenden Seitenabschnitte des Vorderteiles 
1 von denjenigen des Hinterteiles 2 entlang den Trenn- 
linien 9b abgerissen, indem auf dem Vorderteil 1 oder 
die Befestigungsklappen 6 Zugkraft ausgeObt wird, urn 



so eine Windel des offenen Typs (Fig. 6) zu erhalten, 
und nach dem Anlegen an den Trager werden die Befe- 
stigungsklappen 6 nach innen auf den schmalen Strei- 
fen 16 gefaltet, so daB die jeweiligen 
Befestigungspunkte 5 mit dem Streifen 16 an 
gewunschten Stellen fest in Eingriff gebracht werden 
(Fig. 5). 

Die Erfindung ermOglicht es, die Windel einem Tra- 
ger wahlweise entweder als HOschenwindel oder als 
offene Windel anzulegen. Die Windel gemaB dieser 
Erfindung ist insbesondere aus dem Grund vorteilhaft, 
daB, auch wenn auf die Verbindungslinien, die sich ent- 
lang den seitlich gegenuberliegenden Seitenabschnit- 
ten erstrecken, eine Zugkraft ausgeubt wird. die 
normalerweise beim Verwenden der Windel als HOs- 
chenwindel ausgeubt wird, entlang den einander seit- 
lich gegenuberliegenden Seitenabschnitten des Vorder- 
und Hinterteiles keine Abtrennung auftritt, da jede der 
Verbindungslinien einen Trennungswiderstand aufweist, 
der wenigstens 1000 g/25,4 mm (Zoll) oder mehr 
betragt. 

Nach dem Ausscheiden von festen Ausscheidun- 
gen auf die Windel kann der Vorderteil vom Hinterteil 
entlang den Trennlinien abgerissen werden, die entlang 
den einander seitlich gegenOberliegenden Seitenab- 

t-_:i* — ^^sNk.*-^ r-ir-uH fr* Mad. HaHitrrh Hio WinHpl 

11 unci 1. vwiycoci ici i oiiiv«, wm>^ ■— ■ — — 

leicht dem Trager abgenommen werden kann, ohne 
daB in unerwunschter Weise die Haut des Tragers mit 
den festen Ausscheidungen verschmiert wird. 

Patentanspruche 

1. Wegwerfwindel, mit in Langsrichtung ineinander 
ubergehenden Vorder- (1) und Hinterteil (2) und 
zwei von den einander seitlich gegenOberliegenden 
Seitenabschnitten (3,4) des Huflbereiches des Vor- 
der- (1) oder Hinterteiles (2) sich nach auBen 
erstreckende Befestigungsklappen (6), wobei 
jeweils die einander seitlich gegenuberliegenden 
Seitenabschnitte (3,4) des Vorderteiles (1) exakt 
auf diejenigen des Hinterteiles (2) gelegt sind; 
die Befestigungsklappen (6) an den Innenfiachen 
ihrer jeweiligen Vorderenden Befestigungspunkte 
(5) tragen und die jeweiligen Basisenden auf die 
einander seitlich gegenOberliegenden Seitenab- 
schnitte (3) des Huflbereiches des Vorderteiles (1) 
aufgelegt sind; 

und mit Verbindungslinien (8), entlang welchen die 
einander seitlich gegenOberliegenden Seitenab- 
schnitte (3,4) des HOftbereiches des Vorder- (1) 
und Hinterteiles (2) und die Basisenden der jeweili- 
gen Befestigungsklappen (6) miteinander verbun- 
den sind; 

dadurch gekennzeichnet, daB 

sich die Verbindungslinien (8) von der BeinOff- 
nung bis zur HuftOffnung erstrecken, 

jede der Verbindungslinien (8) einen Wider- 
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stand von 1000 g/25,4 mm (Zoll) Oder mehr 
gegen Trennung aufweist, die zwischen dem 
Vorder-(1) und Hinterteil (2) auftritt, 

und entlang deren gesamten Lange Trennlinien s 
(9a, 9b) in der Nachbarschaft der Verbindungs- 
linien vorgesehen sind, so daB der Vordertei! 
(1) entlang diesen Trennlinien (9a.9b) vom Hin- 
terteil (2) abgerissen werden kann 

10 

und die Trennlinien (9a,9b) in ihrer gesamten 
Lange von den Befestigungsklappen (6) uber- 
deckt sind. 

2. Wegwerfwindel gemaB Anspruch 1 , wobei die Ver- 15 
bindungslinien (8) durch SchweiBung gebildet sind 
und die Trennlinien (9a,9b) durch punktweise 
Schnitte Oder Perforationen gebildet sind. 

Claims 20 

1 . A disposable nappy, with front (1 ) and rear (2) parts 
running into each other in the longitudinal direction 
and two fixing flaps (6) extending out from the side 
sections (3, 4) laterally opposite one another of the 25 
hip region of the front (1) or rear (2) part, wherein 
each of the side sections (3, 4) laterally opposite 
one another of the front part (1) are disposed 
exactly on those of the rear part (2); 

the fixing flaps (6) carry attachments points 30 
(5) on the inner surfaces of their respective leading 
ends and the respective base ends are applied to 
the mutually laterally opposite side sections (3) of 
the hip region of the front part (1); 

and with connecting lines (8) along which the 35 
mutually laterally opposite side sections (3, 4) of the 
hip region of the front part (1) and rear part (2) and 
the base ends of the respective fixing flaps (6) are 
joined to one another; 

characterized in that 40 

the connecting lines (8) extend from the leg 
opening up to the hip opening, 
each of the connecting lines (8) has a resist- 
ance to separation of 1 000 g/25.4 mm (inch) or 45 
more occurring between the front (1) and the 
rear (2) parts, 

and parting lines (9a, 9b) are provided over 
their whole length in the vicinity of the connect- 
ing lines, so that the front part (1) can be torn 50 
away from the rear part (2) along these parting 
lines (9a, 9b), 

and the parting lines (9a, 9b) are overlapped by 
the fixing flaps (6) over their whole length. 
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2. A disposable nappy according to claim 1 , wherein 
the connecting lines (8) are formed by welding and 
the parting lines (9a, 9b) are formed by point-wise 
cuts or perforations. 



Revendicatlons 

1. Lange jetable, comprenant une parte avant (1) et 
une partie arrigre (2) qui se rejoignent dans le sens 
longitudinal, et deux rabats de fixation (6) s'6ten- 
dant vers I'exterieur depuis les portions laterales 
mutuellement opposees (3, 4) de la zone de han- 
che de la parte avant (1) ou arriere (2). 

les portions laterales mutuellement opposees (3, 4) 
de la partie avant (1) etant chaque fois posees 
exactement sur celles de la partie arriere (2), les 
rabats de fixation (6) portant des moyens de fixa- 
tion (5) sur les surfaces internes de leurs extremites* 
libres respectives, et leurs extremity de rattache- 
ment etant posees sur les portions laterales 
mutuellement opposees (3) de la zone de hanches 
de la partie avant (1), lange presentant des lignes 
de jonction (8) suivant lesquelles on raccorde les 
portions laterales mutuellement opposees (3, 4) de 
la zone de hanches des parties avant (1) et arriere 
(2) et les extrgmites de rattachement des rabats de 
fixation (6). caracterise en ce que les lignes de 
jonction (8) s'etendent de I'ouverture de passage 
des jambes a la ceinture, 

chaque ligne de jonction (8) presente une resis- 
tance de 1000 g/25,4 mm (pouce) ou plus, a la 
separation, qui se produrt entre les parties avant (1) 
et arriere (2), 

et on prevoit sur toute la longueur, des lignes de 
separation (9a, 9b) au voisinage des lignes de jonc- 
tion, en sorte que la partie avant (1) puisse etre 
arrachee de ia partie arriere (2) en suivant ces 
lignes de separation (9a t 9b), 
et les lignes de separation (9a, 9b) sont recouver- 
tes par les rabats de fixation (6) sur toute leur lon- 
gueur. 

2. Lange jetable selon la revendication 1 , dans lequel 
les lignes de jonction (8) sont form6es par soudage, 
et les lignes de separation (9a. 9b), par des fentes 
ponctuelles ou des perforations. 
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FIG.7 
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